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OBJETIVOS, CONTENIDOS, CRITERIOS DE EVALUACION Y COMPETENCIAS.
OBJETIVOS

- Analizar los procesos de fabricacion de elementos de carpinteria y mueble, interpretando
especificaciones técnicas para determinar procesos de fabricacion.

- Seleccionar utiles y herramientas, analizando el proceso de mecanizado, para preparar
maquinas y equipos.

- Determinar los recursos y equipos de produccion, identificando las caracteristicas criticas
de los productos, piezas y conjuntos para el montaje de muebles y elementos de carpinteria.
- Adoptar y valorar soluciones creativas ante problemas y contingencias que se presentan en
el desarrollo de los procesos de trabajo, para resolver de forma responsable las incidencias
de su actividad.

- Identificar las necesidades de mantenimiento de maquinas y equipos, justificando su
importancia para asegurar su funcionalidad.

- Desarrollar trabajos en equipo y valorar su organizacion, participando con tolerancia y
respeto y tomar decisiones colectivas o individuales para actuar con responsabilidad y
autonomia.

- Analizar y relacionar los riesgos ambientales y laborales asociados a la actividad
profesional, con las causas que los producen a fin de fundamentar las medidas preventivas
que se van a adoptar, y aplicar los protocolos correspondientes, para evitar dafios en uno
mismo, en las demas personas, en el entorno y en el ambiente.

- Aplicar y analizar las técnicas necesarias para mejorar los procedimientos de calidad del
trabajo en el proceso de aprendizaje y del sector productivo de referencia.

CONTENIDOS.

UT1. INICIACION Y PROGRAMACION EN CONTROL NUMERICO (CNC) PARA
MECANIZADO DE PIEZAS.

Procedimentales:

a) ldentificacion de las distintas clases de maquinas CNC, sus prestaciones y sus
caracteristicas.

b) Valoracion de las ventajas e inconvenientes de las distintas formas de programacion.

¢) Realizacion de los despieces mediante programas asistidos por ordenador (CAD).

d) Seleccioén de las diversas opciones de programacion para cada pieza.

e) Seleccién de las herramientas y Utiles para realizar el trabajo.
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f) Identificacion de las diferentes etapas para la elaboracion de los programas.
g) Comprobacién de que se han respetado las indicaciones contempladas en el manual de
programacion.
h) Elaboracién de los programas de control numérico, optimizando el proceso para la
fabricacion.
i) Disposicion de mantener una actitud ordenada y metddica demostrando interés por la
mejora del proceso.
Conceptuales:
a.- Maquinas CNC para la madera. Tipos.
b.- Especificaciones de las maquinas CNC. Caracteristicas.
c.- Herramientas y utiles.
d.- Especificaciones técnicas.
e.- Programacion basica. Programas informaticos. Tipos CNC.
Actitudinales:
a.- Interés por aprender nuevos conceptos y procedimientos.
b.- Orden y método en la realizacién de las tareas de encolado.
Actividades repaso.
A1.Exponer y describir los diferentes tipos de maderas y tableros utilizadas en mobiliario.
A2.Explicacion de las diferentes caracteristicas de las maderas y tableros.
A3.Exposicion de los diferentes tipos de despiece utilizados para obtener la madera.
A4 .Exposicion de los tipos de escuadria comerciales existentes en el mercado.
A5.Explicacion de como cubicar la madera
Actividades de evaluacion U.T.1:
- Identificar y reconocer diferentes tipos de maderas.
- Reconocer las caracteristicas de las maderas.
- Determinar si el grado de humedad de la madera es el idoneo para ser utilizada.
- Realizar la cubicacion de la madera que se utiliza en los trabajos del taller.
- Reconocer los diferentes formas de obtener piezas de madera del tronco de un arbol.
- ldentificar escuadrias de las maderas comerciales.
UT2. Preparacion de maquina de control numérico (CNC), herramientas y utiles para
ejecucioén de programas.
Procedimentales:
a.- Comprobacion de que se ha guardado el programa en la estructura de archivos
generada.
b.- Simulacion mediante los programas informaticos del programa generado, efectuando las
modificaciones necesarias.
c.- Comprobacién de las caracteristicas y el numero de piezas necesarios para mecanizar el
trabajo.
d.- Montaje y ajuste de las herramientas programadas en la maquina, respetando las
indicaciones del manual.
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e.- Comunicacion y verificacion de que se ha asegurado que las posibles modificaciones
sobre las herramientas instaladas impiden que el resto de personal puedan cometer errores
de programacion.

f.- Comprobacion y verificacion de que los datos de las herramientas corresponden a las
herramientas instaladas.

g.- Instalacion del programa generado, en el ordenador de la maquina, procediendo a su
simulacion.

h.- Preparacién y comprobacion de los sistemas de sujecién de las piezas.

i.- Definicion del sistema de alimentaciéon, para la retirada de piezas y su transporte.
Conceptuales:

a.- CNC de 3 ejes. Caracteristicas y aplicaciones.

b.- Secuenciacion de operaciones.

c.- Preparacion de plantillas y utiles de sujecion de piezas.

d.- Velocidades de rotacion, avance y velocidades de trabajo.

e.- Procedimientos de seguridad.

Actitudinales:

1.- Rigor y precision en el desarrollo de plantillas.

2.- Respeto a la secuencia de operaciones a realizar.

Actividades de ensefianza-aprendizaje U.T.2:

A1.Explicar la forma y dimensiones de las plantillas a desarrollar.

A2.Exponer las caracteristicas de los materiales a emplear en la fabricacion de plantillas.
A3.Explicar el procedimiento para la realizacion de plantilla en funciéon de las formas y
dimensiones de las piezas.

A4.Exposicion de los instrumentos de trazar y marcar.

Actividades de evaluacion U.T.2:

Realizar plantillas segun las caracteristicas del mueble a desarrollar, considerando las
variables del proceso constructivo, verificando que los trazos realizados cumplen con las
especificaciones definidas y realizado el trazado respetando los marcados con la calidad
requerida.

UT3. MECANIZADO MEDIANTE CONTROL NUMERICO (CNC) DE MADERA O
DERIVADOS.

Procedimentales:

a.- Mecanizado de la pieza en vacio, comprobando con los procedimiento de seguridad que
impida la colision de herramienta con sistemas de sujecion.

b.- Reajuste del programa CNC en caso de ser necesario.

c.- Ejecucion del programa en pieza real, modificando el programa en caso necesario
verificando calidad de pieza.

d.- Programacion del numero de piezas necesarias optimizando los desplazamientos en la
maquina.

e.- Realizacion de las piezas necesarias comprobando su calidad (tolerancias, astillado y
repelo, entre otras).

f.- Optimizacion de los tiempos muertos del personal.
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g.- Realizacion del proceso de control, respetando los procedimientos, las normas y las
recomendaciones que se especifican en la documentacion técnica. Conceptuales: @
Interpretaciéon de la documentacion técnica.

h.- Optimizacién de programas.

i.- Procedimientos de seguridad.

Actitudinales:

a.- Responsabilidad en el manejo de maquinaria electro-portatil y de sus utiles.

b.- Respeto de las secuencias y fases de los diferentes mecanizados.

c.- Compromiso con la seguridad en el desarrollo de tareas con maquinaria electroportatil.
Actividades de ensefianza-aprendizaje U.T.3:

A1.Describir las maquinas portatiles utilizadas en carpinteria y su manejo.

A2.Realizar la preparacion de elementos de mobiliario mediante la utilizacion de
herramientas manuales.

A3.Explicar el proceso de realizacion del afilado y puesta a punto de los elementos de las
maquinas portatiles

A4 .Eleccidén de los EPIs correspondientes a cada situacion.

Actividades de evaluacién U.T.3:

Descripcion de las maquinas portatiles de mobiliario.

Describir el proceso de mecanizado, con herramientas portatiles de un determinado
elemento de mobiliario.

Realizacion del afilado y puesta a punto de los elementos de corte de las maquinas portatiles
de mobiliario.

Utilizacion de los EPIs correspondientes segun el trabajo a realizar.

UT4. MANTENIMIENTO OPERATIVO E INTERPRETACION DE MANUALES EN CNC.
Procedimentales:

a.- Definicidon de las operaciones de mantenimiento de primer nivel aplicando lo indicado por
el fabricante.

b.- Realizacion de las operaciones de mantenimiento operativo establecidas.

c.- Realizacién de las operaciones de mantenimiento preventivo determinadas.

d.- Mantenimiento de la zona de trabajo limpia y ordenada en todo momento.

e.- Cumplimentacion de la documentacién de control.

f.- Realizacion del historial de incidencias. Conceptuales:

g.- Operaciones de mantenimiento.

h.- Mantenimiento operativo y preventivo. Actitudinales:

i.- Rigor, concentracion y responsabilidad en el momento del mecanizado con maquinaria
industrial.

j-- Respeto a la obligatoriedad del uso de los EPI especificos al realizar los mecanizados.

k.- Orden y limpieza en el area de trabajo, en todo momento, y compromiso con el medio
ambiente.

Actividades de enseianza-aprendizaje U.T.4:

A1.Mostrar las maquinas basicas existentes en el taller de mecanizado del centro educativo.
A2.Analisis de las partes que componen las maquinas (bloque, partes fijas y moviles,
herramientas, extraccion de viruta y aserrin) y su funcionamiento.
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A3.Mostrar las herramientas y utiles necesarios para el correcto funcionamiento de las
maquinas: o Caracteristicas. o Funcion. o Intercambio.

A4.Alertar sobre los posibles riesgos que entrafian las maquinas

A5.Mostrar los medios de proteccion de cada una de las maquinas, explicando sus
caracteristicas y utilidad

A6.De acuerdo a varios tedricos trabajos que hay que realizar, asignar parametros a las
maquinas.

A7.Mecanizacién secuencia de en cada una de las maquinas

A8.Mostrar, mediante medios audiovisuales, el correcto uso de las maquinas y la correcta
posiciéon del alumno respecto a éstas (posicion de los pies, del cuerpo, colocacién de las
manos).

A9.Limpieza (bancada, partes fijas y moviles, herramientas, suelo) y mantenimiento basico
de maquinas.

Actividades de evaluacion U.T.4:

1.- A partir de una maquina de taller, explicaciéon de: o Sus partes. o Funcionamiento. o
Aplicaciones. o Riesgos que entrafa.

2.- Realizacion de una pieza que por sus caracteristicas especificas tenga que ser
mecanizada en las distintas maquinas existentes en el taller de mecanizado del centro
educativo

3.-Explicacion de cual es el tipo de indumentaria adecuado para trabajar en el taller de
mecanizado, ¢jpor qué es el adecuado?

UT5. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL.
Procedimentales:

a.- ldentificacion de los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la manipulacién de los
distintos materiales, herramientas, utiles, maquinas y medios de transporte.

b.- Identificacion de las causas mas frecuentes de accidentes en la manipulacién de
materiales, herramientas, maquinas y utiles.

c.- Descripcién de los elementos de seguridad (protecciones, alarmas, paros de emergencia,
entre otros) de las maquinas y los equipos de proteccién individual (calzado, proteccion
ocular e indumentaria, entre otros) que se deben emplear en las distintas operaciones de
mecanizado con maquinas de control numérico.

d.- Comprobacion durante la manipulacion de materiales, herramientas y maquinas con las
medidas de seguridad y proteccion personal requeridas.

e.- Determinacién de las medidas de seguridad y de proteccion personal que se deben
adoptar en la preparacion y ejecucion de las operaciones de mecanizado.

f.- Valoracién del orden y la limpieza de instalaciones y equipos como primer factor de
prevencion de riesgos.

g.- Operaciones con las maquinas respetando las normas de seguridad.

h.- Identificacién de las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.
Conceptuales:

a.- Identificacién de riesgos.

b.- Determinacién de las medidas de prevencidn de riesgos laborales.

c.- Prevencion de riesgos laborales en las operaciones de mecanizado.
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d.- Sistemas de seguridad aplicados a las maquinas de mecanizado.
f.- Equipos de proteccion individual
Actitudinales:

1.- Reconocimiento y valoracion del uso de instrucciones de las secuencias de montaje. @
Orden y limpieza en el entorno del montaje.

2.- Perseverancia ante las dificultades.

Actividades de enseianza-aprendizaje U.T.5:

A1.Mostrar, por medios audiovisuales, como se realizan montajes basicos a partir de
elementos de operaciones basicas, asi como conjuntos ya montados o ensamblados y sus
aplicaciones posteriores en carpinteria y mueble a medida.

A2.Explicar los distintos sistemas de montaje basico (mediante ensambles o empalmes,
encolado-prensado, elementos de union, herrajes...) y sus aplicaciones.

A3.A partir de un conjunto construido por distintos sistemas de unidon-montaje, analizar los
pros y los contras de cada uno de ellos, seleccionando la opcidn mas oportuna.
A4.Explicacién de los tipos de adhesivos mas frecuentemente utilizados en montaje basico.
A5.Explicacion, por medio de muestras fisicas, de los utiles empleados en cada uno de los
distintos sistemas de prensado, analizando sus caracteristicas y aplicaciones.
A6.Realizacion de la fijacion de piezas mediante los distintos sistemas de montaje: o

Encolado-prensado. o Encolado-fijacién con elementos de unién. o Articulaciones y cierres
mediante herrajes.

A7.Analisis de los distintos parametros de calidad que hay que tener en cuenta, posteriores
al encolado-prensado: o Caracteristicas dimensionales / formales. o Marcado involuntario de

piezas con Uutiles de prensado. o Limpieza de restos adhesivos. o Actuar con orden y
limpieza durante la realizacion del montaje.

Actividades de evaluacion U.T.5:

1.- Ante la presentacion de un conjunto sencillo de operaciones basicas de carpinteria,
aportar: o Una secuencia de trabajo Iégica y apropiada. o Escoger las herramientas y utiles
necesarios para llevar a cabo el montaje. o Escoger el tipo de adhesivo.

2.- Realizacién de un conjunto por cada uno de los sistemas de fijacion-montaje analizados

(encolado, elementos de union, herrajes). 1 A partir de un Gtil de unién (prensa de cinta
para marcos...) especificacion de: Partes o elementos de que se compone. o Aplicaciones. o
Forma de uso.

Nota: Esta unidad didactica se expondra al principio de curso y se evaluara a lo largo del
mismo, mediante la realizacién de diferentes ejercicios, en los cuales el docente debera
observar las normas de seguridad e higiene, y utilizar los diferentes Epis, segun el trabajo a
realizar. Llevar una gestién de los residuos generados en el taller respetuosa con el medio
ambiente.

CONTENIDOS MINIMOS APLICABLES A MODALIDAD SEMIPRESENCIAL (COVID-19)
Contenidos Minimos. - (RD 1128/2010. Contenidos Basicos)

C.1 Programacion de control numérico (CNC):

Maquinas CNC. Tipos.

Especificaciones de las maquinas CNC.
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Herramientas y utiles.

Programacion. Tipos CNC.

C.2 Preparacion de maquinas de control numérico (CNC):

CNC de 3 ejes. Caracteristicas y aplicaciones.

Secuenciacion de operaciones.

Preparacion de plantillas y utiles de sujecion de piezas.

Velocidades de rotacién, avance y velocidades de trabajo.

Procedimientos de seguridad.

C.3 Control del proceso de mecanizado:

Interpretacion de la documentacion técnica.

Optimizacion de programas.

Procedimientos de seguridad.

C.4 Mantenimiento de primer nivel de maquinas CNC:

Operaciones de mantenimiento.

Mantenimiento operativo y preventivo.

C.5. Prevencion de riesgos laborales y proteccion ambiental:

Identificacion de riesgos.

Determinacion de las medidas de prevencidn de riesgos laborales.

Prevencion de riesgos laborales en las operaciones de mecanizado.

Sistemas de seguridad aplicados a las maquinas de mecanizado.

Equipos de proteccion individual.

CRITERIOS DE EVALUACION.

RA.1. Realiza programas de control numérico (CNC) para el mecanizado de piezas de
madera y derivados, interpretando manuales y aplicando sistemas de programacién.
Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado las distintas clases de maquinas CNC, sus prestaciones y sus
caracteristicas.

b) Se han valorado las ventajas e inconvenientes de las distintas formas de programacién

c) Se han realizado los despieces mediante programas asistidos por ordenador (CAD).

d) Se han seleccionado las opciones de programacién para cada pieza. e€) Se han
seleccionado las herramientas y utiles para realizar el trabajo.

f) Se han identificado las etapas para la elaboracién de los programas.

g) Se han respetado las indicaciones contempladas en el manual de programacion.

h) Se han elaborado los programas de control numérico, optimizando el proceso para la
fabricacion.

i) Se ha mantenido una actitud ordenada y metddica demostrando interés por la mejora del
proceso.

RA.2. Prepara maquinas de control numérico (CNC), cargando programas vy
disponiendo herramientas y utiles. Criterios de evaluacion

a) Se ha guardado el programa en la estructura de archivos generada.

DEPARTAMENTO DE MADERA Y MUEBLE - YECLA 8



PROGRAMACION DOCUMENTACION TECNICA

b) Se ha simulado informaticamente el programa, efectuando las modificaciones necesarias.
c) Se han comprobado las caracteristicas y el nimero de piezas necesarios para mecanizar
el trabajo.

d) Se han montado las herramientas programadas en la maquina, respetando las
indicaciones del manual.

e) Se ha informado y asegurado que las posibles modificaciones sobre las herramientas
instaladas impiden que el resto de personal puedan cometer errores de programacion.

f) Se han comprobado que los datos de las herramientas corresponden a las herramientas
instaladas.

g) Se ha cargado el programa en el ordenador de la maquina procediendo a su simulacion.
h) Se han preparado y comprobado los sistemas de sujecion de las piezas.

i) Se ha definido el sistema de alimentacién, retirada de piezas y transporte.

RA.3. Controla procesos de mecanizado por control numérico (CNC) relacionando el
funcionamiento del programa-maquina con la calidad de las piezas obtenidas.
Criterios de evaluacion:

a) Se ha procesado la pieza en vacio comprobando con procedimiento de seguridad que
impida la colision de herramienta con sistemas de sujecion.

b) Se ha ajustado el programa CNC en caso necesario.

c) Se ha ejecutado el programa en pieza real, modificando el programa en caso necesario
verificando calidad de pieza.

d) Se ha programado el numero de piezas necesarias optimizando los desplazamientos en la
maquina.

e) Se han realizado las piezas necesarias comprobando su calidad (tolerancias, astillado y
repelo, entre otras).

f) Se han optimizado los tiempos muertos del personal.

g) Se ha realizado el proceso de control, respetando los procedimientos, las normas y las
recomendaciones que se especifican en la documentacion técnica.

RA.4. Realiza el mantenimiento de primer nivel de maquinas de control numérico
(CNC), interpretando manuales y aplicando los procedimientos establecidos. Criterios
de evaluacion:

a) Se han definido las operaciones de mantenimiento de primer nivel aplicando lo indicado
por el fabricante.

b) Se han realizado las operaciones de mantenimiento operativo establecidas.

¢) Se han realizado las operaciones de mantenimiento preventivo determinadas.

d) Se ha mantenido la zona de trabajo limpia y ordenada en todo momento.

e) Se ha cumplimentado la documentacién de control.

f) Se ha realizado historial de incidencias.

RA.5. Cumple las normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccion
ambiental, identificando los riesgos asociados y adoptando las medidas necesarias
para prevenirlos. Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la manipulacion de
los distintos materiales, herramientas, utiles, maquinas y medios de transporte.
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b) Se han identificado las causas mas frecuentes de accidentes en la manipulacién de
materiales, herramientas, maquinas vy utiles.

¢) Se han descrito los elementos de seguridad (protecciones, alarmas, paros de emergencia,
entre otros) de las maquinas y los equipos de proteccion individual (calzado, proteccion
ocular e indumentaria, entre otros) que se deben emplear en las distintas operaciones de
mecanizado con maquinas de control numérico.

d) Se ha relacionado la manipulacién de materiales, herramientas y maquinas con las
medidas de seguridad y proteccion personal requeridas.

e) Se han determinado las medidas de seguridad y de proteccion personal que se deben
adoptar en la preparacion y ejecucion de las operaciones de mecanizado.

f) Se ha valorado el orden y la limpieza de instalaciones y equipos como primer factor de
prevencion de riesgos.

g) Se han operado con las maquinas respetando las normas de seguridad.

h) Se han identificado las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

CONTRIBUCION DEL MODULO PROFESIONAL A LAS COMPETENCIAS.

C-1 Determinar procesos de fabricacion interpretando informacion técnica incluida en planos,
normas y catalogos.

C-2 Preparar maquinas y equipos para la fabricacion convencional de elementos de
carpinteria y mueble aplicando procedimientos establecidos.

C-3 Adaptarse a las nuevas situaciones laborales originadas por cambios tecnoldgicos y
organizativos en los procesos productivos, actualizando sus conocimientos utilizando los
recursos existentes para el «aprendizaje a lo largo de la vida» y las tecnologias de la
comunicacion y de la informacion.

C-4 Actuar con responsabilidad y autonomia en el ambito de su competencia, organizando y
desarrollando el trabajo asignado cooperando o trabajando en equipo con otros
profesionales en el entorno de trabajo.

C-5 Resolver de forma responsable las incidencias relativas a su actividad, identificando las
causas que las provocan, dentro del ambito de su competencia y autonomia.

C-6 Comunicarse eficazmente, respetando la autonomia y competencia de las distintas
personas que intervienen en el ambito de su trabajo.

C-7 Aplicar los protocolos y las medidas preventivas de riesgos laborales y proteccion
ambiental durante el proceso productivo, para evitar dafios en las personas y en el entorno
laboral y ambiental.

C-8 Aplicar procedimientos de calidad, de accesibilidad universal y de disefio para todos en
las actividades profesionales incluidas en los procesos de produccion o prestacion de
servicios.

CRITERIOS METODOLOGICOS GENERALES

Estrategias de ensefnanza/aprendizaje. El profesor dirigira parte del aprendizaje de cada
unidad de trabajo, con una adecuada combinacidon de estrategias expositivas, promoviendo
el aprendizaje significativo y siempre, acompafadas de actividades y trabajos, junto con
estrategias de indagacion que permita “saber hacer”, intentando captar las ideas
fundamentales, destacando la funcionalidad y el aspecto practico y sobre todo su
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repercusion de este tipo de contenidos en la vida activa. También resaltara la importancia de
ciertos contenidos cuando ello sea necesario para un adecuado proceso de
ensefanza/aprendizaje.

Es importante tener en cuenta las preconcepciones de los alumnos ya que hay que
aprovechar los conocimientos previos y rentabilizarlos.

Se potenciara la participacion del alumno en las tareas de clase, a partir de informaciones
en bruto, para que las estructure y rentabilizarlos.

Se potenciara la participacion del alumno en las tareas de clase, a partir de informaciones
en bruto, para que las estructure y saque conclusiones. La realizacién de actividades debera
crear un ambiente saludable, evitando la motivacion basada en la realidad.

El contraste de ideas facilita la comprension de los contenidos. Para ello los trabajos en
grupo nos permiten gozar de situaciones privilegiadas.

Actividades de los alumnos: las actividades son necesarias para conseguir el desarrollo
de las capacidades programadas y sera el profesor el que establecera el criterio de
clasificacion y puesta en funcionamiento de estas.

Las actividades se iran haciendo en un orden secuenciado y con unos fines determinados:

* De introduccion motivacion; se realizaran en la primera sesion de trabajo, iran dirigidas a
promover el interés del alumno, intentando conectar con sus intereses, motivando a través
de la investigacion de los elementos, sistemas, etc...

* De desarrollo; encaminadas a adquirir los conocimientos programados. Con caracter
general, se elaborara un cuestionario sencillo que permita detectar los conocimientos
previos, como si mantienen algun error conceptual y detectar el nivel de vocabulario,
conexion del tema con la realidad mas proxima

» Posteriormente una vez realizadas las exposiciones precisas, se podra pasar a realizar
actividades de descubrimiento dirigido, donde se plantean problemas de dificultad progresiva
sobre los contenidos, a fin de que permitan extraer las primeras conclusiones sobre el
proceso de aprendizaje.

+ Actividades de tipo comprobativo, consistentes en solicitar a los alumnos que verifique la
exactitud del resultado, conclusion o procedimiento.

* Actividades de consolidacion, solicitando a los alumnos que elaboren cuados sinopticos y
esquemas de resolucién de un caso, un ejemplo seria la elaboracién de supuestos practicos
de simulacion de averias en la parte eléctrica o mecanica de un sistema tratado
anteriormente.

* Actividades de ampliacion, para aquellos alumnos que superen con facilidad las propuestas
de trabajo ordinarias dirigidas al grupo, se organizaran actividades de resolucion mas
compleja o bien, si el nivel de objetivos nos lo permite, se realizara una actividad de
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investigacion o de realizacién de proyectos, consistentes unos determinados ejercicios a
desarrollar, utilizando las fuentes de las tecnologias de la informacion y comunicacion.

» Actividades de recuperacién, dirigidas a aquellos alumnos que tienen dificultades para
alcanzar los objetivos previstos en la unidad de trabajo. Como actividades realizaran
aquellas que redunden en el proceso cognitivo del alumno/a. Estas actividades de
recuperacion se realizaran volviendo a revisar los contenidos anteriormente expuestos, pero
adaptando estos a aquellos alumnos que tengan dificultades, teniendo su resoluciéon un
menor grado de complejidad.

ORIENTACIONES PEDAGOGICAS.
Este modulo profesional contiene la formacién necesaria para desarrollar la funcién de
programacion basica y ejecucién de mecanizado con maquinas automatizadas de control
numeérico de hasta 3 ejes. La ejecuciéon de mecanizado por control numérico asociado a la
funcién de fabricacion incluye aspectos como: * Preparaciéon de maquinas. * Produccion de
productos de mecanizado.
1.- Control del proceso de mecanizado.
2.- Control de calidad de los trabajos realizados.
3.- Transporte y manejo de piezas. Las actividades profesionales asociadas a esta funcion
se aplican en:
1.- La programacién de maquinas de control numérico.
2.- Las especificaciones de calidad en la fabricacién de piezas y componente mediante
maquinas de control numeérico.
3.- La puesta a punto de maquinas CNC.
4.- La seguridad y la salud laboral en el mecanizado.
5.- Las operaciones de mantenimiento preventivo
La formacién del moédulo contribuye a alcanzar los objetivos generales a), c), f), g), h), j), k),
), m) y n) del ciclo formativo, y las competencias profesionales, personales y sociales a), c),
e), f), g), h), j), k), I) y m) del titulo. Las lineas de actuacion en el proceso de ensefianza-
aprendizaje que permiten alcanzar los objetivos del médulo versaran sobre:
a.- La interpretacion de documentacion técnica, considerando la optimizacion de materiales.
b.- La programacion, puesta a punto y elaboracién de piezas con maquinas CNC de hasta 3
ejes, en condiciones de seguridad y con la calidad requerida.
c.- El mantenimiento operativo de maquinas CNC.
PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION.
EVALUACION PARA EL APRENDIZAJE
Temporalizacién de las evaluaciones:
® Primera evaluacion. Diciembre.
® Segunda evaluacién. Marzo.
® Evaluaciéon Ordinaria Marzo.
® Evaluacion Ordinaria Junio.
Se seguira el criterio de evaluacién continua, partiendo del nivel de conocimientos
previos del alumnado. Los aspectos que se van a evaluar pueden dividirse en los
siguientes apartados:
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¢ Controles o examenes.

=  Se realizaran examenes con preguntas abiertas, tipo test, definiciones, casos
practicos, problemas, etc., sobre lo tratado en clase. Las fuentes de informacion
para responder a estas pruebas seran apuntes, materiales y comentarios
aportados en el aula, informacion obtenida a través de internet de paginas
previamente seleccionadas (centros tecnolégicos, normativas, colegios
profesionales, boletines oficiales, proveedores de herramientas y utillaje,
fabricantes de elementos de carpinteria y/o ebanisteria, material elaborado por el
profesor, etc.).

= Como minimo se hara un examen por evaluacion. En caso de que se realicen
varios examenes, al final de la evaluacién se calculara la nota media de los
resultados de cada uno de ellos siempre que el alumno/a haya obtenido un 4
como minimo en cada prueba. En el supuesto de suspender con nota inferior a 4
uno o varios de los examenes de la evaluacion, se deberan recuperar los
contenidos correspondientes a los mismos.

= Sera necesaria una nota media de cinco entre todos los controles, trabajos,
proyectos, realizados durante la evaluacién para aprobar el médulo.

= Sodlo se permitira la realizacion de examenes en fechas distintas de las fijadas con

el grupo cuando el alumno/a presente el oportuno justificante (en el plazo maximo

de una semana), quedando a la consideracion del equipo educativo la validez de

este.

Tareas, trabajos, actividades.

Se realizaran tareas, proyectos, trabajos y actividades de forma individual y/o en

grupo, en el aula como trabajo personal del alumno/a.

= En cuanto al trabajo individual, se valorara: contenido, puntualidad en la
realizaciéon y entrega, presentacion, creatividad e innovacién, capacidad de
reflexion y de conexion entre contenidos, etc.

= En cuanto a las actividades y trabajos en grupo (ya sean ejercicios, casos
practicos, proyectos, dinamicas de grupo, etc.), ademas de los aspectos
anteriores, se tomara en consideracidén la capacidad de trabajo en equipo, el
grado de participacion y colaboracion, el respeto a los/as companferos/as, el
interés, etc.

= Estas actividades se valoraran por el profesor/a, que pondra una nota y hara
media con las notas de los examenes realizados en la evaluacion. Para evaluar
estos trabajos tendra en cuenta el control diario del trabajo en clase y en casa, las
notas de las actividades y tareas recogidas al alumnado, asi como la valoracién
de los trabajos y actividades en grupo.

= En ningun caso se recogeran tareas una vez evaluada la unidad didactica
correspondiente.

= E| alumnado debera archivar en una carpeta a lo largo del curso los materiales
del trabajo (apuntes, ejercicios, fotocopias, etc.) que sean proporcionados por el
profesor/a. Por otro lado, contara, como herramienta de trabajo, con una memoria

K3
o
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USB de 8 Gb (como minimo) para recopilar los trabajos y proyectos realizados en
el ordenador, asi como el material y normativa que se le va facilitando.
« Actitud, asistencia y puntualidad
= E| profesor/a tendra en cuenta el grado de esfuerzo personal y el interés del
alumno/a respecto a los contenidos de los médulos, asi como su participaciéon e
iniciativa en el desarrollo de las clases.
=  Se considerara indispensable la correcta actitud de respeto hacia compafieros,
profesores e instalaciones.
= La asistencia a clase, asi como la puntualidad, se consideraran obligatorias. Se
llevara un registro diario de las faltas de asistencia y retrasos del alumnado. En
este sentido, dos faltas de puntualidad se computaran como una falta de
asistencia no justificada. El equipo educativo considerara la validez del justificante
presentado por el alumno.
= En el caso de que un alumno/a no asista regularmente a clase, por alguna causa
justificada, se seguiran las siguientes pautas:
v Debera presentar todos los trabajos, actividades, proyectos, que se pidan en
cada médulo y en cada evaluacion.
v Podra realizar los examenes que se planteen en cada evaluacién. Asi como
las recuperaciones pertinentes.
v En el caso de no realizar examenes trimestrales, tendra derecho a un examen
final en junio.
v Se le aplicaran los mismos criterios de calificacion que al resto de alumnos/as,
siendo la nota maxima que podra obtener de 7.
¢ Actividades significativas y aspectos criticos de la evaluacion
v' Recopilacion de datos destinados a la fabricacion a medida de carpinteria y
mueble:
* Busqueda y obtencién de de informacion.
+ Utilizacién de instrumentos y utiles para la toma de datos.
» Empleo de las técnicas de medicién y toma de datos.
* Situacién de elementos y mecanismos de instalaciones de climatizacién, fontaneria,
electricidad. Interpretacion de la simbologia normalizada.
* Dibujo de croquis a mano alzada.
*» Croquizacioén y planos a escala de espacios para fabricaciéon a medida.
v' Evaluacion de soluciones constructivas en fabricacion a medida:
« Compras y acopio de materiales. Identificacion de necesidades de
aprovisionamiento.
» Busqueda y obtencién de informacion de proveedores y proveedoras.
* Interpretacién de procesos de fabricacion.
* Seleccién de maquinas, equipos y herramientas.
* Busqueda de componentes y elementos estandarizados
. * Subcontratacion de procesos.
v’ Elaboracion de documentacién grafica para la fabricaciéon a medida de carpinteria y
mueble:
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* Interpretacion de planos de fabricacion.
* Normas de dibujo industrial. Aplicacion.
* Realizacién de planos de conjunto y despiece.
» Realizacion de vistas, secciones. Acotaciones. Lineas normalizadas.
* Indicacion de materiales.
« Utilizaciéon y dominio de programa informatico de Diseno Asistido por ordenador
(CAD).
» Manejo de equipos informaticos para la obtencién de planos: impresora, scanner.
v Seleccion de procesos para la fabricacion a medida de carpinteria y mueble: °
Procedimientos de mecanizado, montaje y acabado. Analisis.
* Representacion de diagrama de procesos.
» Maquinaria en procesos de fabricacion. Seleccion.
* Analisis de recursos humanos apropiados.
» Temporizacion de procesos. Organigrama general de procesos.
v Valoracion de soluciones de fabricacion a medida de carpinteria y mueble:
* Mediciones. Estimacion de precios.
* Manejo de catalogos vy tarifas. Busqueda de informacion de precios actualizados.
* Tipos de costes ligados a la fabricacion. Clasificacién por conceptos.
+ Calculo de costes.
* Programa informatico de hoja de calculo. Utilizacién.
* Programa informatico de base de datos. Utilizacion.
* Programa informatico para la elaboracién de presupuestos. Utilizacion.
v’ Elaboracion de documentacion de proyectos:
* Elaboracién de la estructura de un documento-proyecto de fabricacion.
« Justificacion de soluciones.
» Aspectos funcionales, estéticos, econdmicos, ergonémicos, y medioambientales.
Andlisis.
* Aplicacion del ecodisefio al proyecto. Metodologia.
* Descripcion de caracteristicas de productos.
» Herramientas informaticas de aplicacién. Utilizacion.
* Programa informatico de presentacion de proyectos. Utilizacion.
» Normas de seguridad e higiene durante el proceso de fabricacion.
CRITERIOS DE CALIFICACION.
Como ya se ha sefialado, para aprobar el médulo en cada evaluacién sera requisito
tener una calificacion minima de cinco en la nota media (nota obtenida de los
controles 0 examenes y de los proyectos y tareas realizadas). Los alumnos/as que
cumplan este requisito minimo necesario para aprobar el médulo, seran calificados
de acuerdo con la ponderacion que exponemos a continuacién. Por otra parte, la
calificacion global del médulo al finalizar el curso sera el resultado de la nota media
de las distintas evaluaciones (nota en nimero entero).

Cada moddulo evaluara a través de sus contenidos segun los criterios de evaluacion
establecidos en el disefio curricular del modulo.
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A) Calificacion en las Evaluaciones 12, 22 y Junio:

1) Contenidos del modulo: 8 puntos.

2) Actitud (*): 2 puntos. Contenidos conceptuales y procedimentales. Actitud
General Urbanidad, respeto, tolerancia, comportamiento, ... Contenidos
actitudinales Tareas, puntualidad, cuidado del material, participacion, trabajo, ...
Instrumentos de evaluacion: Se utilizardn al menos dos distintos en cada
evaluacién: examenes escritos, orales, exposiciones, trabajos, laminas,
proyectos, etc. Instrumentos de evaluacion:

3) Se utilizara: la observacion directa, el cuaderno de clase, el libro de ejercicios,
archivos ordenadores, el diario de aula, etc.

4) Registros: El minimo de registros por evaluacién sera igual o superior al nUmero
de horas semanales de la materia.

5) Registros: Se realizaran un minimo de dos registros por evaluacion.

6) a) Para aprobar un moédulo se debe alcanzar un minimo de 4 puntos en el
apartado de contenidos y 1 punto en el de actitud.

b) Las calificaciones seran numeros enteros de 1 a 10.

B) Calificacién en la Evaluaciéon de la convocatoria Extraordinaria: Contenidos

del area: 10 puntos. Contenidos conceptuales y procedimentales. Instrumentos de

evaluacién: Se utilizara el examen escrito y/o oral, y la entrega de las actividades
propuestas para la recuperacion.
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